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ROMA DONEMi SERAMIK FIRIN YAPISININ YENIDEN HAYATA
GEGIRILMESIi UZERINE SOMUT BIR YAKLASIM

Erdal CETiNTAS'

Antik donemlerden giiniimiize kadar elde edilen bir¢ok seramik malzeme olmasina ragmen, bu malzemelerin iretim
kosullar ve teknolojileri hakkinda bilgiler oldukga sinirlidir. Yapilan arkeolojik kazilar sonucunda, seramik iiretim teknikleri ile ilgili
az da olsa bilgilere ulasilmaya baslanmis, seramik atdlyeleri ve pisirimde kullanilan firin yapilart hakkinda onemli veriler elde
edilmistir. Ancak, giinlimiize kadar ulasilan bilgiler, eksik veya tahrip olmus firinlara aittir. Tamamen saglam bir firin heniiz
bulunamamistir. Ele gecen firmlar oldukea basit bir yapiya sahiptir ve hepsi birbirinden farklidir.

Bu caligmada; iiretim ve firm yapilarinin beraber degerlendirilmesi amaciyla; antik dénem firin yapilar: hakkinda genel
bilgilere yer verilmistir. Uygulama boliimiinde roma dénemi firin yapisina uygun firmn insa edilmis ve pisirim denemeleri yapilmistir.
Yapilan bu ¢aligma ile hem arkeolojik olarak hem de seramik {iretimi agisindan elde edilecek bilgilerin bundan sonraki ¢aligmalara

yardimc1 olacag: diisiiniilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Antik Dénem, Firmn, Seramik pigirim

A TANGIBLE APPROACH TO THE RE-IMPLEMENTATION OF THE
CERAMIC KILN STRUCTURE OF THE ROMAN PERIOD

Abstract

Although there are many ceramic materials obtained from ancient period to the present, information about the production conditions
and technologies of these materials is very limited. As a result of the archaeological excavations, some information about ceramic
production techniques has begun to be reached, important data about the ceramic workshops and pottery kiln structures used in the
kiln have been obtained. However, the information reached to the present day belongs to the deficient or damaged pottery kiln. A
completely durable pottery kiln has not yet been found. The kilns uncovered are quite simple and they are all different.

In this study; for the purpose of evaluating the production and pottery kiln structures together; General information about
the ancient pottery kiln structures is provided. In the application section, the pottery kiln was built in accordance with the structure of
the Roman kiln and the firing trials were done. With this work, the information that will be obtained in terms of both archaeological

and ceramic production is thought to be helpful in subsequent studies.
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1. Giris

Seramik topragin pisirilmesiyle ortaya ¢ikan gecmisi ¢ok eskilere dayanan bir kiiltiir mirasidir. Tlk énceleri
giinliik kullanim kaplar1 olarak insan hayatina girmistir. Bunun ardindan, sayilamayacak kadar gesitlilik gostererek
insanligin vazgecilmezi olmustur. Her kiiltiir bulundugu bélgenin imkanlarmm kullanarak seramik iiretmistir. Uretim
asamasinin kilit noktasini firin ve firinlama asamasi olusturmaktadir.

Antik donemde ihtiyaglara uygun olarak pek cok farkli boyutta seramik firin1 insa edilmistir. Nasil insa
edildikleri ve kullanildiklar1 heniiz tam olarak aydinlatilamamistir. Bu firin yapilar1 gerek arkeologlar gerekse seramik
sanati ile ilgilenenler agisindan merak konusudur. Beklenildigi gibi bu konuda yapilacak deneysel ¢aligmalar gesitli fikir
ayriliklarini ve belirsizlikleri ortadan kaldirabilir.

Bu calismada; iiretim ve firin yapilarinin beraber degerlendirilmesi amaciyla; antik dénem firin yapilari
hakkinda genel bilgilere yer verilmistir. Uygulama bdliimiinde roma dénemi firin yapisina uygun firmn insa edilmis ve

pisirim denemeleri yapilmistir.

2. Antik Donem Seramik Firin Tipleri
Tarihsel siiregte var olan medeniyetler ve kiiltirlerde, toprak kaplar1 pisirmek amactyla kullanilan firmlar
zamanla farklililk gosterse de, temel yapida birbirine benzerler. Bu nedenle yeni malzeme ve teknolojiler ile
gelistirilenlerin yani sira ilkel firinlar da terk edilmemis, kullanilmaya devam etmistir (Cizer, 2014: 99).
Antik donem firinlar1 bolgelere gore farkli yapisal 6zellikler sergilemektedir. Antik donem firin yapilari
incelendiginde, temel yapi dikkate alindiginda Ingiltere’deki Roma dénemi firmnlarinin temel olarak ii¢ farkli firin
tipinden olustugunu gostermektedir (Bryant, 1978: 13). Bu firmlar yapisal 6zelliklerine gore; yigma firin, kalici kubbeli

firin ve Ustii agik firin olarak isimlendirilmistir.

2.1. Yigma Firin Tipi
Firin yapilari igindeki en basit forma sahiptir. Bu firin tipi, agik alanlarda seramik iiriinlerin ters ¢evrilerek iist

iiste ya da yan yana dizilip, odun, ¢ali ¢irp1 ve tezek kullanilarak, 1-2 saat siirede pisirilmesidir (Sekil 1).

Sekil 1. Yigma Tipi Firin yapis1 (Bryant, 1978 s.14)
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Pigirim sicaklig1 yaklasik olarak 600-700°C’dir. Pigirim sonrasi iiriinler metalden yapilmis ucu kanca bigimde
olan bir sopa yardimiyla alinmaktadir. Bir ¢ok iiretim merkezinde bu sopaya “ecis veya g¢eykel” adi verilmektedir
(Oney, 2015: 26). Bu firinda pisirim i¢in gerekli yakit ile birlikte olan seramik y1gimn dikkatli bir sekilde diizenlenmesi
gereklidir. Pisirim dongiisii sirasinda y1ginin iistii 1slak otlar ve kirtlan seramik malzemeler ile kaplanmaktadir (Bryant,
1978: 14). Tim seramik iriinler bu malzemeler ile ortiilerek 1s1 izolasyonu saglanmakta ve ates agik birakilan
deliklerden yakilmaktadir. Comlekgi bu delikleri toprakla kapatarak atesi istedigi sekilde yonlendirebilmektedir. Fakat
bu sekildeki pisirim sirasinda ates, ¢omleklere esit sekilde etki etmedigi ve dolayisiyla ¢omleklerin ¢gogunun zarar

gordiigi belirtilmistir (Zengin, 2007: 43).

2.2. Kahie1 Kubbeli Firin

Atesleme koridoru, yanma odasi, firin destek siitunu, havalandirma deliklerinin bulundugu 1zgara ve pisirme
odasindan olusan tipik bir firin yapisidir. Kubbe boliimiinde baca yer almaktadir. Bagarili pigirim i¢in ¢ogunlukla bu
firmn tipi tercih edilmektedir. Arkeolojik kazilarda kubbeli firin tipinin g¢ok nadir ele gectigi, sadece Ingiliz- Roma
orneklerinde rapor edildigi belirtilmistir (Bryant, 1978: 14). Ingiliz Roma tipi yapisi ile ilgili drnekte, firin gapinin 0.90-
1.05m oldugu, firin i¢i (pisirme odasi) yiiksekligin ise 0.45m oldugu tespit edilmistir.

Kalic1 kubbeli firinlarda bazen {iste baca agikligi bulunmaktadir. Ustte baca agiklig1 olan kubbeli firinlar da
Akdeniz havzasinda sik¢a goriilen tipte firinlardir. Bu tip firinlarda pisirilecek iirlinler yandan, yiikleme odasina agilan
bir yerlestirme kapisindan doldurulur. Firinin her doldurma sonrasinda burasi oriiliir ve bosaltilirken de sokiiliir (Sekil
2). Kubbe formu ategin dogrudan digar1 yonlenmesine engel olusturur ve bdylece sicaklik pisirim odasinda daha fazla
oyalanir. Ates de daha yavas yanar. Ancak iistii acik silindirik firnla ayni performansa ulagmak i¢in ¢ok daha fazla

yakacak tiiketir (Cizer, 2014: 104).

Sekil 2. Kalici1 Kubbeli Firin (Bryant, 1978 s.14)

2.3 Ustii Acik Firin
Firin yapisi, kalic1 kubbeli firin yapisinda oldugu gibi temel firin yapilarini kapsamaktadir. Tek farki firin

duvarlan dik olarak insa edildigi i¢in, pisirim dongiilerinde, seramik malzemeler yerlestirildikten sonra firmn {stiiniin
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kapatilmas1 gerekliligidir. Firinin kapatilmasi i¢in, yigma firin tipinde oldugu gibi, seramik malzeme kiriklar ve harg

(kil) kullanilmakta ve her pigirim sonrasi yenilenmektedir (Sekil 3).

Sekil 3. Ustii A¢ik Firin (Bryant, 1978 s.14).

3. Antik Donem Seramik Firinlarinin Béliimleri

Seramik firinlar antik dénemden giiniimiize kadarki siiregte bolgesel ve sosyal yasama bagli olarak
farkliliklar gosterse de, tiim firin yapilarinda temel boliimlerin ayni kaldigi gbézlenmektedir. Sadece, firinlarm tipi,
boyutu ve temel boliimlerdeki degisimlere ve ¢omlekgilerin tecriibelerine dayanarak c¢esitlilik gostermektedir. Seramik
firinlarinin  temel yapisini, atesleme koridoru, atesleme odasi, 1zgara, firin i¢i destek, yanma odasi ve kubbe

olusturmaktadir (Sekil 4).

Sekil 4. Seramik Firmn Yapisi ve Boliimleri (1 Ocagin agz1,2) Ocak kapagi, 3) Cehennemlikle ocak arasindaki kanal, 4) Yakacak, 5) Cehennemlik,
6) Destek kolonu, 7) Firina 1s1y1 gegiren delikli kerpi¢ tugladan kemer, 8) Delikler, 9) Firmnin cidari, 10) Pisirme boliimii, 13) Pisecek malzeme, 14)
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Ara tavan, 15) Kaplar yerlestirme deligi; yerlestirme bittikten sonra tugla ile 6rilliir, 16) Dumanin toplandig: kubbe, 17) Kubbe, 18) Dumanin ¢ikis
deligi, 19-20) Firinin kontrol delikleri (Kaan Iren, 2003, s. 43 res. 47).

3.1. Atesleme Koridoru

Atesleme koridoru genellikle dairesel veya dikdortgen seklinde uzun ya da kisa bir kanal olup, yakitin
yerlestirildigi bolimdiir (Sekil 5). Atesleme koridoru ¢omlek ya da seramik kiriklari ve kil harci ile yapilmig kemerli bir
yaptya sahip olabilir. Atesleme koridorundaki bu kemerli yap1 Pherai’de Helenistik dénem kiigiik firinlarda nadir olarak

goriilmektedir (Hasaki, 2002: 77).

Sekil 5. Antik Dénem Atesleme Koridoru (iren 2003, 5.48)

Atesleme koridoru sayesinde ¢omleklerin bir anlik sicaklik degisiminden etkilenmemesi diisiiniilmiistiir. Elde
edilen firin yapilarinda atesleme koridorunun uzunlugu firin sekline ve boyutuna bagl olarak degismektedir. Atesleme
koridoru oksijen erisimini sinirlamak igin daraltilmis olabilir. Her pisirim sonunda direkt soguk havanin seramiklere
ulagsmasint Onlemek igin kapatilabilir (CuomoDiCaprio, 1971/72: 371-414). Ayrica, atesleme koridoru bazi firin
yapilarinda iki adet olarak yapilmistir (Sekil 6).

Sekil 6. Coklu Atesleme Koridoru Yapilar1 (CuomoDiCaprio, 1978: 25)
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3.2 Yanma Odasi

Yanma odas! atesleme koridorundan sonra firinin temel yapisini olusturan, atesleme koridorunda yakitlarin
yakilmasi sonucu 1smin ve atesin siiriildiigili, sicakligm firmin diger boliimlerine iletilmesini saglayan ana bolimdiir.
Antik déneme ait firin yapilart incelendiginde, arkeolojik kazilarda firin yapisinda biitinliigiini koruyan bolim

atesleme odalari olarak tespit edilmistir (Sekil 7).

Sekil 7. Yanma Odasma Ait Firin Duvar Yapisi

Yanma odas1 genellikle kaya kazilarak yapildigi i¢in, firin duvarlarinda sicakliga bagh olarak ¢okmelerin
olmadig1 ve biitiinligiini korudugu diisiiniilmektedir. Yanma odasi yapilari incelendiginde, oval, dairesel ve dikdortgen
sekillere sahip oldugu belirtilmistir (Mayes, 1962: 80-86). Yanma odasi atesleme koridoruna goére biraz daha biiytiktiir.
Genellikle tas ya da tugla ile yapilmis duvarlar kil ile kaplanmistir. Yanma odasinin zemini sadece ¢amur harg ile
stvanir (Hasaki, 2002: 78). Roma donemi firinlart hakkinda elde edilen bilgilerde, yanma odasinin daha iyi 1s1 yalitimi

saglamasi i¢in bu boliimiin yeralti seviyesinin altina inga edildigi gézlenmistir (CuomoDiCaprio, 1978).

3.3 Izgara

Atesleme odasinin {ist boliimiinde yer alan ve sicaklik akiginin saglandigi boliimdiir. Izgara yanma odasi ile
pisirme odasini birbirinden ayirmaktadir. Izgaranin en dnemli rolii, seramik malzemelerin ates ile temasin1 keserek,
malzemelerin kirilma oranini azaltmaktir. Teknik agidan incelendiginde, 1zgara boliimiiniin pisirme odasina daha az 1s1
ilettigi i¢in uygun olmayacag: diisiiniilse de, 1zgara iist boliime siirekli ve etkili bir sekilde 1s1 verimi saglamaktadir.
Tarihsel siire¢ incelendiginde, tiim Yunan ve Roma seramik firlarinda istisnasiz olarak izgara bolimii bulundugu
goriiliir. Izgaranin kalinligi 0.10 ile 0.20m, deliklerin ¢ap1 ise 0.06 ile 0.10m arasinda uniform olarak dagilim

gostermektedir (Hasaki, 2002: 83) (Sekil 8).
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Sekil 8. Firin Izgara Yapisi1 (Hasaki 2001, s.473)

Firinlardaki 1zgara boliimiindeki delikler tekdiize yapida diizenlenmektedir (Planck ve Roske, 1978: 139).
Firm 1zgara yapilart ile ilgili elde edilen bulgularda; ortalama 1.30m c¢apindaki firinda % 20 ile 30 oraninda deliklerin
bulundugu belirtilmistir. Izgaradaki havalandirma delikleri yuvarlak firin ve dikdortgen firin yapisina gore genellikle es
boyutlu olarak diizenlenmektedir. Firin yapimi asamasinda, 1zgaradaki havalandirma deliklerinin kil ile stivamasinin, kil
1slak iken uygulanmasi gerektigi vurgulanmistir (Hasaki, 2002: 90). Bu uygulamalar oldukga rastgele olmasina ragmen,
bu tiir diizenlemeler kiiltiirel tercihleri yansitmaktadir. Yunanistan’daki Helenistik firin yapilarinda farkli goriiniimler

mevcuttur (Hasaki, 2002: 473).

3.4 Firm I¢i Destek

Firm i¢i destek sistemi, 1zgara sistemi ve firin iist katinin ¢ékmemesini saglamaktadir. Bu destek ve/veya
destekler merkeze ya da firinin uzun ekseni boyunca yada firinin kisa ekseni boyunca yerlestirilmistir. Firin i¢i destegi,
genellikle tas, kirilmis canak ¢dmlek parcalari, kiremit ve hargtan olusan bir siitundur (Oziidogru ve Dokii, 2007: 402).
Firm i¢i destek siitunu yanma odasinin merkezin de yer almaktadir. Destek siitununun ¢ap1 daha ¢ok firin yapisina ve
kapasitesine gore belirlenmektedir. I¢ capi 1 ile 1.30m. capindaki bir firm igin, destek sisteminin ¢ap1 0.30m ile 0.33m

bir ¢apa sahiptir (Hasaki, 2002: 85).

3.5 Pisirme Odas1

“Pigirme Odas1” olarak isimlendirilen bu béliimde seramik malzemeler yerlestirilir ve pisirim islemi yapilir.
Izgara iizerinde yer alan bu boliim, alt kisimlara gelecek zararlari onlemektedir. Pisirme odasmin ist bolimii, firin
tiplerine gore farklilik gostermektedir. Yanma odasinin kubbesi her pisirim oncesi tekrar insa edilebilir ya da bu bolim
sabit olabilir (Sekil 9). Baz1 firin tiplerinde, yanma odasmin alt bolimiinde ¢anak ¢dmleklerin yerlestirildigi “lriin
besleme kapis1” mevcuttur. Bu iiriin besleme kapisi, 1s1y1 daha iyi tutmasi igin tugla ve kil ile sivanarak kapatilir. Uriin
besleme kapisi, kiigiik dairesel firinlarda iptal edilerek, direkt listen yiikleme (seramik yerlestirme) yapilabilir (Cizer ve

Uluding, 1996: 96).
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Sekil 9. Antik Déonem Firinlarindaki Yanma Odasi Sabit Kubbe

Antik firinlardaki yanma odasinin, seramikgilerin (¢omlekgilerin) pisirme iglemini periyodik olarak kontrol
etmelerini saglayan kiigiik delikler (kontrol deligi) ve dumanin havalanmast igin biraz biiyiik deliklere sahip oldugu
goriilmektedir. Pisirme odasiin yan cephesinde, ¢dmlek¢inin firinin igerisini kontrol edebilecegi bir gozetleme deligi
vardir. Genellikle buraya, delikli ufak ¢comlek pargalari konarak, bir kanca vasitasiyla bunlar ¢ekilip, yiikseltgenme ve

indirgenmenin basarili olup olmadig1 kontrol edilir (Tek, 2001: 31).

3.6 Kubbe

Kubbe firm tiplerine gore insa edilen bir bolimdiir. Kubbe boliimii bazi firinlarda sabit iken, bazi firinlarda
her pisirim sonrasi yeniden insa edilmektedir (Hasaki, 2002: 99). Yiiksek sicaklikta firinda olusacak patlamalari
onlemek i¢in kubbe boliimiine bacada yapilmaktadir. Kubbe bdliimiiniin ingasinda yine diger boliimlerde yaygin olarak

kullanilan, ¢ganak ¢omlek artiklari, tugla ve har¢ gibi malzemeler kullanilir.

3.7 Firin Destek Parcalari
Firmn igindeki seramik malzemeleri ayri tutmak ve onlart istiflemek igin gesitli firin i¢i destekler kullanilir.
Arkeolojik kayitlarda en az yedi farkl: tip kap ayiract tanimlanmistir. Bunlar; farkli sekillerde ve boyutlardan olusan ara

pargalardir (Hasaki, 2002: 91) (Sekil 10).
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Sekil 10. Firmn ici Destek Parcalar1 (Karamagrah 1987 5.484)

4. Uygulama

Antik donem seramik firinlar1 konusunda yapilan ¢alismalar incelendiginde; gerek antik donem
bulgularindan, gerekse giiniimiizde halen uygulamalart devam eden yerel iiretimlerdeki firinlar dikkate alinarak birgok
calisma yapildig1 anlasilmaktadir. Genel olarak seramik firinlarinin gelisimine bakilirsa, “agik pisirim” olarak
isimlendirilen en ilkel pisirim yonteminden odunlu pisirim uygulamalarinin yapildig: genis kapasiteli firinlara kadar pek
¢ok Ornegi giinimiizde de gorebilmek miimkiindiir. Gliniimiizde Anadolu’da agik pigirim hala kullanilmakta olup,
vazgecilmeyen bir uygulama olarak varligini siirdiirmektedir. Firin teknolojisinde yapilan ¢aligmalar sonucunda, odunlu
firmlarin yaninda giiniimiizde elektrikli ve dogal gazli firinlar tiretimi ve kullanim1 yaygilagmistir.

Firinlar ile ilgili yapilan ¢alismalar incelendiginde, firin tiplerinin bdlgenin konumuna, iiriin gesitliligine,
yakacak temini ve iklim kosullar1 gibi faktorlere bagli olarak farkli yapr ve sekillerde yapildigi goriilmektedir (Cizer,
2014: 98).

Bu caligmada, antik doneme ait firin yapilarina uygun seramik firini insa edilerek, gelistirilen {riin
orneklerinin bu firinda pigirilmesi hedeflenmistir. Caligmanin uygulama asamasindaki en énemli adimlardan biride firin
tasarim1 ve yapimidir. Firin tasarimi ¢alisma asamasinda, basit formdaki firin yapimi hedeflenmis, bu amagla
gliniimiizde devam eden Anadolu Comlekgiligi konusunda arastirma yapmis seramik sanat¢ilarinin goriisler alinmistir.
Ayrica, antik donem firin yapisi ¢izimi dikkate almmmistir (Prof. Dr. Sevim Cizer ve Prof. Dr. Giingér Giiner ile Kisisel

goriisme, Cook, 1972: 245).

4.1 Antik Dénem Seramik Firin imalat:

Firin yapiminin ilk asamasinda, toprak zemin {izerine 135cm ¢apinda daire ¢izilmis, harcin zemin ile daha iyi
kaynasmasi amaciyla zemin topragi islatilmistir. Saman ve seramik ¢amurundan elde edilen harg¢ tabana kalin bir kat
siiriilerek, {izerine tuglalar yerlestirilmeye baslanmustir. {lk tuglalar yerlestirilirken tuglalarin g¢ukur kisimlari yere
oturacak ve ince kenarlari dairenin merkezine bakacak sekilde yerlestirilmistir. Tuglalarin igte kalan koseleri
birbirlerine tam temas ederken, digta kalan kenarlari dairesel biitiinligii olusturmasi amaciyla aralikli olarak

brrakilmigtir. Olusturulan ¢gemberin igerisine firin tabani olusturmak amaciyla tek sira tugla yerlestirilmistir. Birinci sira
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tugla lizerindeki araliklar harg ile doldurulmus ve ikinci kat tuglalar ikili olarak 90° dondiiriilerek yerlestirilip harg ile
sabitlenmistir. Bu islem sirasinda firina ates girisi i¢in, 40 x 40cm Olgiilerinde bosluk birakilmistir. Firin duvari on sira
tugla ile Oriildiikten sonra, firin kemerinin destegini saglayacak orta destek siitunu olusturulmustur. Antik donem
firmlarmin en karakteristik 6zelliklerinden birini olusturan bu firin tasarimindaki orta destek siitununda, atese dayanikli
magmatik kokenli tag (Yaras, 2003: 406) kullanim1 yerine, bir diger malzeme olan tugla kullaniimistir (Sekil 11a-d).

Firin yapimindaki bir diger boliim ise tagiyici siitun yapim agamasidir. Siitun olustururken her katta iki tugla
yan yana yerlestirilmis, bir sonraki kattaki tuglalar ise dncekine doksan derece ag1 ile destek olusturacak bigimde ve
kare bir siitun diizeninde yerlestirilmistir. Olusturulan bu kare siitunun, dairesel bir forma getirilmesi i¢in tuglalarin
yanlarina seramik pargalar yerlestirilerek harg ile kaplanmistir (Sekil 11-e).

Orta destek siitunu tamamlandiktan sonra, firinin yanma haznesinin tavanim teskil eden ayni zamanda
tirtinlerin {izerine konuldugu zemini olusturan firin kemerinin yapimina baglanmigtir. Orta siitunun karsilikli iki tarafina,
firin doldurma agzina dik olacak sekilde ilk firin kemerleri olusturulmustur. Bu sirada firin igerisinden disariya dogru
acilma egilimi gosterdigi i¢in, disaridan ipler yardimiyla desteklenerek kemerlerin dagilmasi engellenmistir. Kemerlerin
sikistirilma isleminde ates tuglalarindan en az bir tanesi inceltilerek kama haline getirilmistir. Alt taraftan desteklenen
her iki kemer, karsilikli olarak kilit tasi niteligindeki kama bi¢imli tuglalarin ¢eki¢ yardimiyla vurularak sikistirilmast

sonucu sabitlenmistir.
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Sekil 11. Firin Atesleme Odasi ve i¢ Destek Boliimiiniin Yapimi

Benzer sekilde, diger kemerlerde ilk siitunlara yaklasik 45°lik agilarla insa edilmistir. Ustten bakildiginda at
arabast tekerlegi bi¢imli goriinen bu kemer bigimini sikilagtirmak amaciyla kendilerine dik baska kemerlerle
desteklenmis ve yanma odasinin tavan iskeleti olusturulmustur. Bu tavan iskeleti harg ile sivanarak 41 adet firin deligi
acilmigtir. Firin deliklerinin esit genislikte olmasina dikkat edilerek, 1sinin dengeli bir bigimde yukariya aktarilmasi
amaglanmistir. Dairesel bi¢cimli ve delik genisligine ¢ok yakin ¢apta olan ahsap bir gubuk ile deliklerin cidarlari harg ile
stvanmugtir. Firinin saglikli ve uzun 6miirlii olmast i¢in olusturulan kemerli boliimiin altinda kalan ve yanma odasina
bakan kismui iirlin yerlestirme giris boliimiinden igeri girilerek, harg ile sivanmistir. Yapilan bu islemden sonra, delikler

kontrol edilerek tikanan yerler tekrar agilmistir (Sekil 12).
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Sekil 12. Firin Izgara Béliimiiniin Yapim

Firinin Gist ve kubbeli olan kismmin yapim asamasinda ise, daha oOnce uygulanan tugla diizeni
degistirilmigtir. Her sirada bir tugla kullanilarak Oriilmiistiir.. Bu diizende tuglalarin disa bakan kisimlarina kirik
seramikler yerlestirilerek, ice dogru kubbe olusturulmaya baslanmistir (Sekil 13). Firinin pisirme odasinda seramiklerin

iceriye konulmasi i¢in agilan girig boliimii bos birakilmis ve {ist kismina genis tugla yerlestirilerek tamamlanmaistir.
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Sekil 13. Firin Pisirme Boliimii Yapim

Ayrica firm sicakliginin 6l¢iilmesinde kullanilacak termostatin firin igerisine yerlestirilebilmesi igin lcm
genigliginde delik agilmistir. Kubbenin yapimi sirasinda firin bacasi igin 25cm’lik agiklik birakilmig firinin disi, harg ile

stvanmugtir (Sekil 14).

Sekil 14. Firin Kubbesinin Yapim

Firmin yakacak girisi tek sira tugladan kubbe seklinde yapilmis, igeriden ve disaridan sivanarak

giiclendirilmistir. Bu islemler sonrasinda firin yapimi tamamlanmis ve kurumaya birakilmistir.

4.2 Antik Déonem Seramik Firiminda Pisirim Uygulamasi

Pigirme igsleminin gergeklesmesi icin {iretimi yapilan ve kurutulan seramik kaplar firin doldurma girisinden
dikkatli bir sekilde firin igerisine yerlestirilmistir. Daha sonra firin kapagi olmadig1 ve odunlu firinlarda genellikle firin
agzi tugla ile oriilerek kapatildig i¢in ayn1 yontem uygulanmistir.

Firimlama isleminin baglangicinda 6n pisirim uygulanmistir (Sekil 15). Bu islemler sirasinda 1s1 6lgiim cihazi
stirekli olarak agik tutulmus ve islem aksatilmadan siirdiiriilmiistiir. Pisirme islemi boyunca firin kontrolleri siirekli
olarak yapilmis ve atesin dengeli bir bicimde dagilmasi saglanmistir. Pigsirme sirasinda atesleme agzi ve firin bacasi
bazen kapatildig1 gibi, bazen de firinin hizlanmasi amaciyla her ikisi de agilmistir. Bu islemler i¢in uygulama sirasinda
anlik kararlar almak gerekmistir. Deneme sonucunda ulasilan en yiiksek sicaklik derecesi 844°C olmustur. Ancak antik
donemde seramik pisirimi 950°C olarak belirtilmektedir (Zengin, 2007: 45). Bu bilgi dikkate alinarak firin sicakligini

yiikseltmek amaciyla firin yapisinda degisiklige gidilmistir.
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Sekil 15. On Pisirim

ilk pisirim islemi sonrasi firn sicakligini daha iist degerlere ¢ikarmak amaciyla ikinci bir pigirim
gerceklestirilmistir. Bu deneme oncesi firin baca deliginin genisligi arttirilarak 33cm ¢ikarilmustir. kinci firnlama
isleminde ¢esnileme siiresi yaklagik dort saat siirmiistiir. Daha sonra, atesleme koridorunun girisindeki odun miktart
artirllmistir. Bu islem yaklagik olarak iki saat boyunca slirmiistiir. Pisirime isleminin baglamasindan alt1 saat sonra
yanan odunlar bir demir ¢ubuk araciligiyla yanma odasina dogru itilmistir. Yanma odasina ates beslemesi yaklasik bir
saat siirmiistiir (Sekil 16). Yedinci saatin sonucunda firnin tam kapasite ¢alismasi saglanmistir (Sekil 17). Dokuzuncu

saatin sonunda firin sicakligi 1036°C’e ulagsmustir.

Sekil 16. Pisirim
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Sekil 17. Pisirim sonrasi seramik iiriinler

SONUCLAR

Yapilan arastirmalar sonucunda antik donem firmni ile ilgili 6nemli bilgilere ulasilmistir. Caligmanin
uygulama béliimiinde insa edilen firinda dénemin pisirim teknigi hakkinda somut veriler elde edilmistir.

Antik firmlarin temel boliimlerinden biri olan atesleme koridorunun 6nemli bir yapt oldugu, gliniimiizde
kullanilan odunlu firinlara oranla ates kontroliinde biiyiik avantajlar sagladig: fark edilmistir.

Firin yapisinda baca genisliginin artirilmasi 1sida kayda deger yiikselmeye neden olmustur. Bu islemlerden
sonra 1036°C sicakliga ulagmistir.

Uygulama asamasinda insa edilen firmn, iklim kosullar1 g6z Oniine alinarak, 6zellikle sel baskinlarina karsi,
yanma odas1 zemin altina degil, zemin ilizerine yapilmistir. Yanma odasimin zemin iizerinde olmasi, kemer sikigtirma
isleminde biiyiik zorluklar yasanmasina neden olmustur. Antik firinlarda yanma odasinin yer zemininde kalmasinin, 1s1
yaliimidan daha ¢ok, kemerlerin sikistirilmasinda disaridan destek sagladigi diistiniilmektedir.

Firmn igerisinde iriinlerin bazilarinda ¢atlak ve ¢okmeler olustugu ornegin amfora gibi kulplu ve ekleme
pargalarla sekillendirilmis tirinler daha dikkatli ve uzun siirede pisirilmeleri gerektigi yapilan denemeler sonucunda
gozlenen bir baska olgudur. Ayrica bu tir firinlarda, firin deformasyonlari meydana geldigi ve giiniimiiz
comlekgilerinin yaptig1 gibi tadilat gerektigi anlagilmistir.

Calismanin sonucunda geg¢misten giliniimiize kiiltiirel mirasin yeniden ayaga kaldirilmasi hedeflenmis. Bu
calisma antik diinyanin ulastig1 bilgi ve teknoloji seviyesinin gostergesi niteligindedir. Ulkemizde benzer galismalarin

artmasi biiylik 6nem tagimaktadir.
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