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FLOK BASKI TEKNIGININ BASIM VE YAYIN
TEKNOLOJILERIi PROGRAMI| SERIGRAFI BASKI
DERSINE ENTEGRASYONU

Engin UGUR!
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Biiytik oranda tekstil tirlinleri ve ¢ok farkli endiistriyel tirlinlerin yiizeylerinde
farklt bir doku olusturmak i¢in yaygin olarak kullanilan flok baski, matbaacilik
alaninda da kullanilmaktadir. Davetiye iiretiminde kadife bir doku olusturmak igin
uzun yillardir tercih edilmektedir. Ayrica 1970'lerden baslayarak 1990'arin sonuna
kadar kartpostallarin yaygin olarak kullanildigi yillarda, kaliteli ve farkli bir iiriin
olusturmak i¢in tercih edilmistir. Son yillarda kisisel matbaacilik iiriinlerinin 6n plana
¢iktig1 bir doneme girilmistir. Kisiye 6zel yeni dogan bebek kutlamalari, dogum giinii
kutlamalar1, agilislar ve farkli dekor materyalleri tasarimlart icin farkli arayislarda,
flok baskinin matbaaci tarafindan bilinmesi, ¢cok farkli sonuglarm ortaya ¢ikmasini
saglayacaktir. Kaliteli kagitlar, farkli kartonlar, foreks-dekota tiirii kalin katmanl
kagitlarin  yiizeyinde farkli gorsel tasarimlarla ¢ok farkli sonuglar elde
edilebilmektedir. Gegmiste yaygin olarak kullanilmis ve giiniimiiziin rekabetci ve
yenilik¢i matbaacilik sektoriinde ¢ok farkl diriinler elde edilmesi igin firsatlar sunan
flok baski teknigi; matbaaciligin grafik tasarim ve iiretim kisimlarinda; operasyonel
eleman (diger adiyla ara eleman) yetistiren basim ve yayin teknolojileri
programlarida 6gretilmesi sektoriin {irtin ¢giktilarina zenginlik kazandiracaktir.

Anahtar Kelimeler: Flok baski, flok tozu, serigrafi baski, elektrostatik, kigisel
matbaacilik

1 Dr.Ogr. Uyesi., Istanbul Universitesi, TBMYO, Basim ve Yayin Teknolojileri, engines(at)istanbul.edu.tr
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INTEGRATION OF FLOCK PRINTING TECHNIQUE
TO SCREEN PRINTING COURSE PRINTING AND
PUBLICATION TECHNOLOGY PROGRAMS

ABSTRACT

Flock printing, which is widely used to create a different texture on the surfaces
of textile products and many different industrial products, is also used in the field of
printing. It is used especially in the production of invitations which constitute the
most important branch of stock product production of printing. In addition, from the
1970s to the late 1990s, postcards were widely used in order to create a quality and a
different product. In recent years, personal printing products have come to the fore.
Special birth baby celebrations, birthday celebrations, opening and different
decoration materials for different searches for designs, flock printing by the printing
shop to know the very different results will make the emergence of. High quality
paper, different cartons, the surface of the thick-layer paper of the forex-decota type
can be obtained with different visual designs very different results. Flok printing
techniques, which offer opportunities to produce a wide range of products in the
competitive and innovative Printing Industry of today and widely used in the past; in
the graphic design and production departments of printing press technology programs
that produce operational elements (also known as intermediate elements), Teaching
the product outputs of the sector will gain wealth.

Keywords: Flock printing, flock powder, screen printing, electrostatic, personal
printing
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Giris

Flok baski bir yiizey kaplama teknigidir. Flok baski teknigi; serigrafi baski
ile biitiinlesik calisarak sadece desenli kisimlara veya biitlin yiizeye uygulana
bilmektedir. Serigrafi baskinin yapilabildigi tiim tiriinlere flok baski yapma imkani
vardir. Giyim kusam ve endiistriyel {irtin bazinda ¢ok yaygin kullanimi oldugunu
goriilmektedir. Flok teknigi, farkli kagit ve karton materyaller iizerine uygulanarak
ambalaj, davetiye defter ajanda vb. lirlinlere ¢ok farkli gorsel sonuglar ve prestij
kazandiracaktir.

Bundan dolay1 basim (matbaacilik) egitimi veren meslek lisesi, on lisans ve
lisans egitimi veren egitim kurumlarinin miifredatlarinda flok baskinin bilinirligini
artirmak icin yer verilmesi faydali olacaktir. Flok baski tekniginin ii¢ béliimde ele
alinmasi gerekmektedir. Birinci bolim flok baskinin tanimi ve kullanim alanlart,
ikinci boliim flok baski isleminde kullanilan malzemeler ve teknolojiler, son bolim
de flok baski iglemi tiim unsurlari ile islenebilir.

FLOK BASKI TEKNIGIi iLE iLGILi GENEL BILGILER
1.1. FLOK BASKI

"Floklama; yiizeyde kadifemsi, suni deri ve 6zel goriinlimlii tekstil yiizeyler
olusturmak i¢in kullanilan tekniktir. En basit islem, onceden yapiskanli tabakaya
kisa liflerin yapistirilmasindan meydana gelmektedir."(Bonzof, 1983, s.87). "Flok
yontemi  dekorasyonda, kiyafetlerde, suni siet iretiminde, otomobil ig
kaplamalarinda, tebrik kartlarinda ve biiyiik degisik ilan materyallerinde
kullanilmaktadir. Floklama iiriine farkli gorsel efektler veren alternatif bir
tekniktir."(Orhaneddin, 2010, s.6)
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Tablo 1. Flok baskil iiriinler

1.2. FLOK BASKI iSLEMINDE KULLANILAN MALZEMELER
1.2.1. Flok Tozu

Flok tozu, tekstil elyafinin kesilmesi veya 6giitiilmesi ile elde edilen, ¢ok
kisa ince lif pargacigidir. Yin veya pamuk gibi dogal liflerden ve polyester,
poliamid, naylon ve perlon gibi sentetik liflerden elde edilmektedir. “Paralel olarak
istiflenmis olan lif yiginlarinin diizgiin olarak kesilmesi seklinde olabilir. Bu islem
ile elde edilen floklara “kesilmis flok” denir” (http://www.swicofil.com). Digerinde
ise ham halde bulunan farkli uzunluk ve kalinliktaki materyallerin 6giitiilmesi
seklinde de olabilir. Bu islem ile elde edilen floklara da “6giitiilmiis flok™ denir.
Ogiitiilmiis flok; makaralar {izerinde kalan lif artiklarindan elde edilebilecegi gibi
yiiksek kalitede seritlerin kullanimiyla da elde edilebilir. Bu yontemde daha ¢ok
artik pamuk ve sentetik materyallerden yararlanilmaktadir.

Flok tozu iiretimi dort asamadan meydana gelir:

Tablo 2. Farkl renklerde flok tozlar (http://www.flock.ru)
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1. Tekstil elyafimn kiigiik parcalara doniistiriilmesi: Flok tozu, kalan lif
artiklarindan elde edilebilecegi gibi yiiksek kalitede seritlerin kullanimiyla da elde
edilebilir. Bu yontemde daha ¢ok artik pamuk ve sentetik materyallerden
yararlamlmaktadir. Ogiitme yontemiyle elde edilen flok, kesim uzunluklar: genis bir
aralikta degisim gostermektedir. Bu yontemle elde edilen floklar kesilmis floklara
gore daha iyi bir tutum saglarken asinma dayammlari olduk¢a diisiik degerler
gostermektedir. Kesme yonteminde iyi kalitede materyaller kullaniimaktadir ve
kesme uzunluklarinin 0,3-5,0 mm arasinda degistigi sabit degerlerle galigilmaktadir.
Kesilmis flok; eger flamentleri diizgiinse, esit uzunluklardaysa ve son asamada
birbirlerine karigmiyorsa iyi kalitededir. (www.swicofil.com)

Tablo 3. Flok kesim makinelerinin yer aldid1 iiretim béliimii (www.flokcan.com/uretim/)

2. Boyama islemi: Flok liflerinin boyanmasi genel olarak agik teknelerde bir ¢6zelti
icerisinde ve bilindik boyarmaddelerin uygun liflere uygulanmasiyla gergeklestirilir.
Boyanin se¢imi mamuliin son kullaniminda gerekli olan hasliklar: saglayacak tarzda
yapilir. Boyama ve bitim islemleri sonrasinda liflere hasar vermeden g¢abucak
kurutulmalari  gerekmektedir. Bu islem normal tekstil materyallerinin
kurutulmasindan daha zordur ¢iinkii hava sirkiilasyonuyla flok lifleri
kaybolabilmektedir. Bu sebepten kayiplari minimize etmek i¢in yapiya toplayici
cihazlar ilave edilmistir. Flok lifleri kullanilacaklar1 kaplama tipine gore ticari olarak
kabul edilebilir rutubet sinirlar igerisinde kurutulur. Bu deger genellikle %60-65
arasindadir. Flok liflerinin rengi ozellikle goriniir detaylarda onemli bir 6zellik
teskil etmektedir ve liflerin farkli renklerde boyanmalari, kullanimlari agisindan
gereklilik arz etmektedir. Farkli renklerdeki flok lifleri farkli derecelerde
karakteristikler sergilerler.
Boyanmus flok liflerinin karakteristikleri sunlardir;

- Is1ga dayanim

- Renk hashg:

- Neme dayanim
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- Diger dis etkenlere dayanim (Orhaneddin, B., 2010, s.10)

Tablo 4. Flok boyama iinitesi (www.flokcan.com/uretim/)

3. Liflerin iletken hale getirilmesi: "Floklama siirecinde bir lif elektriksel bir iletken
gorevi gormelidir. Pamuk, viskoz, poliester, poliamid gibi liflerin hicbirisi
elektriksel iletken olmadigr icin, kesildikten sonra boyamaya benzer bir islemle
elektriksel iletkenler haline getirilirler. Flok liflerinin floklama prensibi boyunca
gerekli olan elektriksel iletkenligi saglayabilmesi i¢in kimyasal olarak islem gérmesi
saglanir. Tletken hale getirme; flok liflerinin “isleme tuzlar1”, “yiizey aktif maddeler”
ve “tanen” igerikleriyle uygun konsantrasyonda reaksiyona girmesi ile saglanir.
iletken islemleri dogru yapilmadigi ya da eksik gerceklestirildigi durumlarda; lif
yiizeyindeki yetersiz yiik yogunlugu gravitasyonel kuvvetlerin etkin olmasina sebep
olmaktadir. Yeteri kadar iletken 6zellige sahip olmamus floklar, yapiskanl alanlara
dik olarak degil diiz bir sekilde diigserler ve lif oryantasyonu smirli duruma
gelir."(Ingamells ve digerleri 1992, 5.108).

4. Kurutma islemi: Iletkenlik islemi tamamlandiktan sonra floklar ilk olarak
dondiirtilerek ardindan da firinlarda kurutma iglemine tabii tutulurlar. Ancak burada
bahsedilen kurutma islemleri higbir zaman flok igerisindeki nemin tamamen
giderilmesine yonelik islemler degildir. Aksi halde iletkenligin tekrar kaybedilmesi
s6z konusu olur.
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1.2.2. Flok Tozunun Depolanmast Ve Muhafazast

“Flok tozlarinin elektrik iletkenliginin uzun siireli olarak muhafaza edilmesi
flok liflerinin depolandig1 kutularin gevsekligine, 1sisina ve relatif hava nemine
baglhidir. Floklarin kuru bir odada tutulmasinda ya da uzun siireli nakliyesinde nem
flok ylizeyinden buharlasabilir. Bunun i¢in flok lifleri 15-25°C’de, relatif hava
neminin % 60-65 oldugu karanlik bir odada, maksimum sikilikta kapali mukavva
kutularda depolanmalidir. Eger depolama kosullari optimal sartlardan farkliysa,
calisma i¢in planlanan flok 24 saat siireyle standart kosullarda tutulmalidir. Boyle
bir islem hem sicak hem de soguk iklim sartlarinda nakliyattan sonra yararlidir.
Ayrica flogun stokta bekletme sartlari da Onemlidir. Eger floklar cantalarda
stoklanirsa kendi agirliklar1 altinda ezilirler ve akiskanliklarini kaybederler. Bu
nedenle mukavva kutular igerisinde muntazam yigmlar halinde tutulmahdirlar.”
(Goziikiigiik, M., 2004, s. 5)

1.2.3. Yapistirict Madde (Flok Tutkaly)

Yapistirict madde olarak distan igeriye dogru yavas yavas kurumanin
gerceklestigi  solvent bazli ve dispers bazli yapistiricilar yaygin olarak
kullanilmaktadir. Yapistiricinin tagiyict materyal {izerine uygulanmasi esnasinda
yapistiricinin - yogunlugu ve yayilimi, dikkate alinmasi gereken en Onemli
ozelliklerdir. Yapistiricinin materyal yilizeyine yogun olarak uygulanmasi gerekirken
ylizey iizerine yayillmamasi gerekmektedir. Tiim bunlarin yaninda malzeme ¢ok ince
bir film tabakasi olusturmamalidir. Aksi halde kaplamanin asinma dayanimi
diismektedir.

Yapistirict maddeden beklenen 6zellikler:

1. Tasiyict materyal ile flok lifleri arasinda gii¢lii bir tutunma saglamast,

2. Islem siiresince iizerine diisen floklarin yapistirici tabakaya yapismasim
saglayacak sekilde kivaml halini korumasi,

3. Yapistirict maddenin floklama islemi ve ardindan yapilacak olan kurutma
islemlerinde 6zelliklerini kaybetmemesi ve

4. Elde edilecek olan {iriiniin fiziksel ve mekanik 6zelliklerini olumsuz yonde
etkilememesidir.

"Yapistiricilarin baski materyaline iyi tutunduklar1 kadar floga da iyi bir
baglanma gostermesi gerekmektedir. Matbaa iiriinlerinde {ist {iste istifleme ve
paketleme ve elle dokunmalara kars1 stirtiinme direncinin yiiksekligi temel kosuldur.
Yapistirict sistemleri ii¢ farkli grupta verilmektedir:

1. Dispersiyon yapistiricilar
2. Solvent bazl yapistiricilar
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3. Solventsiz yapistiricilar" (Ingamells ve digerleri 1992, 5.108).

1.3. FLOK BASKI iSLEMi
1.3.1. Flok Baski Calisma Kosullar

Flok baski yapilacak ortamda ideal sartlar; nem miktarinin %50 ve 65
arasinda ve sicakligin 25 °C olmasi flok tozlarmnm iyi tutunmasi i¢in gereken
kosullardir. Floklama esnasinda, flok haznesinin iginde %70 oraninda flok lifleri
olmalidir. % 100'lere yakin dolu olmasi doner firga iginde hareket eden flok
tozlarmin hareketini kisitlayacagi ic¢in sakincali oldugu gibi % 50'lerin altina
diistiigiinde de yetersiz floklamaya neden olacaktir.

Flok baski iglemi dort asamadan meydana gelir:

1.3.2. Flok Tozlarimin Tutunacag1 Yapiskanli Alan veya Desenlerin Basilmast
Islemi

Flok kaplanacak alanlarin baskilart yapilir. Basilacak materyal; kumas,
kagit, karton gibi ince ve gerektiginde sonsuz (bobin) olabildigi gibi ii¢ boyutlu
otomobil parcasi, oyuncak ve herhangi bir endiistriyel iriin de olabilir. Bu
materyallerin tiim yilizeyi veya desenli kismin floklanmasi isteniyorsa o alanlar
yapiskan Ozellige sahip malzemeyle baskisi yapilir. Yapigkan malzemeye gerek
duyulursa flok tozu rengini destekleyecek boya ile renklendirmesi yapilir.

A. Yapistirici madde  B. Styirgag  C. Desen  D. Ipek dokuma  E. Cerceve
F. Flok tozlarinin yapisacagi basili alan

Tablo 5. Serigrafi baski teknigi ile yapiskan malzeme baski islemi
(www.silberfabrik.com)
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1.3.3. Elektrostatik Floklama Islemi

Flok kaplanmasi istenen alanlarin yapigkanli malzeme ile kaplanmasinin
hemen akabinde (yapiskanli malzeme kurumadan) floklama islemine geg¢ilmelidir.
Floklama iglemi i¢in en ideal yontem elektrostatik floklamadir. Bu islem igin yar1
otomatik veya tam otomatik ¢ok cesitli cihazlar gelistirilmistir. Kumas gibi diiz
iiriinler icin bobinden bobine calisan teknolojiler yaninda ii¢ boyutlu iriinler ve
tabaka kagitlarin floklanmasi igin farkli floklama makineleri vardir. Ulkemizde son
yillarda yerli flok makineleri iiretimi de yapilmaktadir.

ektrdatatik +—>» floklama kabini :amzl:‘ eflf.krl‘!""\."
akim )
» doner firga
» flok tozu
vy flok tozu
—— J /\ \ toplama torbasi
gz PR e MEETL
sonsuz palet
@ — (oF——Fa
Y
karg! kutup
akimh levha :xllaav'i]:ik
silkeleme

kutusu

Tablo 6. Yar1 otomatik floklama makinesi Kesiti

"Elektrostatik floklama, iki zit kutbun birbirini ¢ekmesi kuralina gore
calisir. Elektrostatik alan; iki elektrot ile olusturulur. Yiiksek voltajli direkt bir akim
giiclinden gelen bir elektrot u¢ topraklanip kumasm altindaki metal tabakaya
baglanir. Diger elektrot ug, flok liflerini iceren haznede bulunur. Kaptaki elektrota
elektrik akimi verildigi zaman, flok liflerinin elektrot ve kumas arasinda gidip gelme
hareketi baglar. Flok lifleri bir kutuptaki sarji ¢ekerler ve yiiksek bir hizla diger
kutupta olan tutkalin icine c¢ekilirler. Floklar iki kutup arasindaki devreyi
tamamlamaktadir."(Ceven, 2007, s.7). "Elektrikle yiiklenmis floklar dik konum
alarak yapiskan siirilmiis kumasa gelerek yapisirlar. Floklar dik konumda yapistig
icin efekt kadife etkisi yaratmaktadir." (Orhaneddin, 2010, s.11)
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Tablo 7. Flok baski makinesi

1.3.4. Fazla Flok Tozlarimin Temizlenmesi Islemi

Materyalin ylizeyine ulasan fakat tutkalli alanlara yapismayan flok
tozlarmin temizlenmesi gerekmektedir. Vakumlama sistemi ile fazla floklar
temizlenir. Gerekirse ¢ikis kisminda bir personel, flok tozlarinin toplandig: bir kasa
iizerinde silkeleyerek temizleme islemine katki verebilir. Flok lifleri ortami ¢ok
cabuk kirlettigi i¢in, flok baski ya ayri bir odada yapilmalidir ya da istasyonlarin
iizerinde havalandirma menfezleri olmalidir. Partikiillerin yutulmamasi igin
¢aligsanlarin maske kullanmalari zorunludur.

1.3.5. Kurutma islemi

Flok tozlarmin tutundugu yapiskanli baski alanlart kurumadan kalict bir
sonug elde edilemez. Flok baskida kuruma iglemi iki sekilde olur. Birincisi 6zel
kurutma tiinellerinden gegirilerek, ikincisi baski materyalini kurutma raflarinda 24
saate varan siirelerde dogal kurumaya birakilarak yapilir. Ozelikle sonsuz baskilarda
kurutma tiinelleri ile kurutma zorunluluk olusturmaktadir. Kurutmanin istenen
standartlara gore yapilmasi flok baskinin émriinii belirleyen 6nemli bir unsurdur.
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Tablo 8. Flok bask kesiti (www.swicofil.com)

2. FLOK BASKI TEKNIiGININ SERIGRAFi BASKI DERSINE
ENTEGRASYONU

2.1. FLOK BASKI TEKNiGi KONU BASLIKLARI VE DERSIN
ISLENISININ BELIRLENMESI

Yukarida yer alan bilgiler ¢ergevesinde flok baski tekniginin, dort konu
basligi altinda islenmesi uygun olacaktir. Bu konu bagliklar1 asagida tabloda yer
aldig1 siralamada olmalidir.

Tablo 9. Flok baski konu ¢izelgesi

. Flok baski tanimi

. Flok baski isleminde kullanilan malzemeler ve teknolojiler

. Flok baski islemi

AlWIN|EF

. Flok baskili kagit tiriinlerin arastirilmas: ve yenilikgi fikirlere yonelik tasarim
caligsmalari

Flok baski teknigi igin; ister baski teknikleri dersi i¢inde yer alan serigrafi
bask1 konusunda ister ise bagimsiz serigrafi baski dersi miifredatinda en az iki hafta
ayirilmalidir. Dersin uygulama boliimiinde tek renkli ve iki renkli flok kaliplari
hazirlanarak uygulama yaptirilmas1 gerekmektedir. Ozellikle elektrostatik flok
yonteminde; manyetik alan i¢indeki flok tozlarmin zit bir kutuptan karsi kutba dogru
bombardiman seklindeki hareketleri 6grencilerin saskinlikla izleyecekleri fakli bir
deneyim olacaktir. Bu nedenle uygulama imkani olmayan durumlarda okulun
bulundugu bolgede tekstil veya baska iiriinlere de olsa flok baski yapan igletmelere
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gezilerin diizenlenmesi hem flok baskinin gretilmesi hem de sektorel yapinin farkl
ve enteresan teknolojilerinin goriilmesi agisindan biiyiik 6nem tagimaktadir.

2.2.

Hafta

10

11

12

13

14

FLOK BASKI TEKNIGININ YER ALDIGI ONERILEN DERS
MUFREDATI

Tablo 10. Serigrafi Baski Dersi icin Onerilen Ders icerigi
Konu
Serigrafi baskinin tanimi ve tarihi gelisimi
Serigrafi baski tekniginin kullanim alanlar1
Serigrafi baskida kullanilan arag geregler (ipek dokuma, ¢ergeve, siyirgac)

Serigrafi baskida kullanilan ara¢ geregler (15182 duyarli malzeme, boyalar,
solventler, yardimci maddeler)

Serigrafi baski hazirlik asamasi (ipegin g¢erceveye gerilmesi islemi, ipegin 1s18a
duyarli malzeme ile kaplanmasi islemi, pozlandirma islemi)

Serigrafi baski ve baski sonrasi islemler( Baski kalip ayar islemleri, Baski islemi,
basilan triinlerin kurutma islemi, baski sonrasi boyanin temizlenmesi ve sablon
kalip temizleme islemi)

ARA SINAV

Iki ve ii¢ renkli serigrafi baski islemi

Serigrafi baski tekniginde kullanilan yar1 otomatik, otomatik ve rotatif baski
makineleri

Serigrafi baskida 6zel baski teknikleri (seramik ve cam firiinlere baski, kabartma
bask1)

Serigrafi baskida 6zel baski teknikleri (yaldiz baski, fosfor ve floresan baski
teknigi)

Serigrafi baskida 6zel baski teknikleri (flok baski teknigi)
Tek renkli flok baski uygulamasi

FINAL SINAVI
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2.3. ONERILEN FLOK BASKI TEKNIGINE AIT EGITIMDEN ELDE
EDIiLECEK HEDEF DAVRANISLAR (CIKTILAR)

+ Ogrenci flok baskiy1 tammlar.

* Flok baski isleminde kullanilan malzemeleri bilir.

* Flok baski isleminde kullanilan cihazlari bilir.

* Flok baski iglemi i¢in serigrafi baski ile yapiskanli baski yapabilir.

* Elektrostatik flok makinesini ¢alistirarak floklama islemini yapabilir.

* Flok baski sonrasi basili materyalin kurutma imkanlarina gore uygun
kurutma yontemini kullanir.

» Flok baski teknigi ile farkli endiistriyel ve kigisel {riinlerde
kullanabileceginin arastirmasini yapabilir ve yenilik¢i fikirler gelistirir.

SONUC

Serigrafi baski; teknolojilerinin ekonomik olmasi sebebiyle giizel sanatlar
fakiiltelerinin grafik boliimlerinde, meslek yiiksekokullarinin grafik ve basim yayin
teknolojileri programlarinda atdlyesi olan ve aktif olarak kullanilan bir baski
teknigidir. Teorik dgretimin uygulama ile pekistirildigi en ideal baski teknigi olarak
karsimiza g¢ikmaktadir. Flok baski teknigi serigrafi baski tekniginin devaminda
gerceklesen yiizey kaplama iglemidir. Flok yilizey kaplama alternatifleriyle piyasa
var olan iiriin cesitliliginin daha iist diizeylere taginmasi tasarim ve uygulama
elemaninin bilgi ve becerisine bagli olarak dinamik bir yap: gosterecektir. Serigrafi
baski atdlyesi olan bir okulda flok baski diizenegi olusturulmasi daha kolay ve
rasyonel bir adim olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Serigrafi baski teknolojilerine
entegre kullanilan flok baski makinesi amatoér olarak bile tasarlanacak yapiya
sahiptir. Ithal teknolojilerin yaninda yerli iireticiler tarafindan {iretilmis farkl1 iiretim
ihtiyaclarina cevap veren modelleri mevcuttur. Isteyen bir egitim kurumu bu cihazin
daha amatér modelini daha diisiik maliyetlerle temin ederek serigrafi atolyesi
biinyesinde flok baski uygulama imkan1 olusturabilir.

Ogrencilerin 6nce serigrafi baski sistemini grenmeleri ve devaminda flok
bask:i teknigi ile tanismalar1 uzmanlagma agisindan faydali olacaktir. Serigrafi
baskinin devaminda flok baski teknik bilgisinin tasarimla harmanlanmasiyla
mezunlarin, girigsimci olarak is kurmalar1 veya ¢aligmaya baglayacaklari isletmeleri
¢ok daha ileriye tasimalart mesleki egitim beklentilerinin karsilanmasina katki
saglayacaktir.
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